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RUTTELTISCHE

Leistungsstarke Rutteltische fur
vielfaltige Anwendungen

© DEUTSCH




LEISTUNGSSTARKE RUTTELTISCHE FUR VIELFALTIGE ANWENDUNGEN

RUTTELTISCHE firr viele Einsatzbereiche

@ Riitteltische erfiillen in
verschiedenen Industrie-
bereichen und Branchen heute

zuverlassig eine grofBe Band-
breite an Aufgaben, wie z.B.:

¢ Entliiften

e Separieren
« Befiillen

* Sortieren

e Verdichten
e Losen

e Fordern

e Entleeren

Funktionsprinzip

Grundsatzlich versetzen entsprechend dimensionierte Unwuchtmotoren, auch Riittler ge-
nannt, das Tischoberteil des Rutteltisches in Vibration. Eine schwingungsisolierende Lage-
rung zwischen Ober- und Unterteil des Tisches sorgt daflr, dass keine unerwinschten
Schwingungen auf das Gestell und damit den Boden tbertragen werden. Durch Verstellen
der Unwuchten lasst sich die Wegamplitude der Schwingung am stillstehenden Unwucht-
motor entsprechend der Anwendung anpassen.

Bei der Verwendung einer Steuerung mit einem Frequenzumrichter kann zusatzlich die
Ruttelfrequenz wahrend des Betriebs modifiziert werden. Beide EinstellgroBen — Wegam-
plitude und Frequenz — bestimmen die Ruttelintensitat und erlauben so eine Anpassung
an die verschiedenen Aufgabenstellungen. Aufgabenspezifisch wird zwischen unter-
schiedlichen Bewegungsrichtungen des Rutteltischoberteils unterschieden:

© VTKKreisriittler

nas®

ZIRKULAR = @

Der Kreisrittler, oder AuBenrittler, versetzt
die Tischplatte in zirkulare Bewegung. Sie
schwingt kreisformig in vertikaler und hori-
zontaler Richtung.

© VTP Pendelriittler © VTL Linearrittler

NG INETRING

ELLIPTISCH =® LINEAR = G

Ein Pendelriittler versetzt die Tischplatte in Werden zwei Kreisriittler (AuBenrittler),

fast lineare (elliptische) Bewegung. Die stufen-
los verstellbare Kraftabgaberichtung des Pen-
delruttlers ermaglicht den gezielten Transport
von Medien auf der Tischplatte.

gegensinnig und synchron umlaufend be-
trieben, versetzen diese die Tischplatte in eine
lineare, also vertikal gerichtete sinusformige
mechanische Schwingung.

RUTTELTISCHE Standard

© VT446P

Ritteltisch mit elliptischer Schwingung
der Tischplatte, beispielsweise fur die
Fertigung kleiner Betonfertigteile. Liefer-
bar mit und ohne Befestigungsmaglichkeit
fur die Form.

© VT7.720K

Rutteltisch mit zirkularer Schwingung der
Tischplatte, beispielsweise fur die Ferti-
gung kleiner Betonfertigteile. Lieferbar mit
und ohne Befestigungsmaoglichkeit fur die
Form.

© VT12.840L

Rutteltisch mit vertikaler Schwingung der
Tischplatte, beispielsweise fur die Ferti-
gung kleiner Betonfertigteile. Lieferbar mit
und ohne Befestigungsmoglichkeit fur die
Form.

Lange 400 mm
Breite 400 mm
Hohe 350 mm
Schwingfrequenz 50 Hz
Zentrifugalkraft max. 6 kN

Bewegungsart ﬁ:l
)

In aller Regel befinden sich die zu bewegenden Medien in Formen oder Behaltern. Diese
konnen fest mit dem Tisch verbunden oder nur lose darauf lagernd sein. Bei lose auf-
gestellten Formen oder Behaltern ist der Vibrationseffekt starker: Die Beschleunigungs-
werte sind durch die Prellschlage hoher als bei fest verspannten Formen bzw. Behaltern.
Werden die Formen und Behalter hingegen auf dem Tisch befestigt, erreicht man eine
reproduzierbare Qualitat, da die Form oder der Behalter stets der vorgegebenen Schwin-
gungsbewegung folgt. Ein weiterer Vorteil hierbei: Die geringere Gerauschentwicklung.

Auf den folgenden Seiten finden Sie exemplarisch dargestellt einige in zahlreichen An-
wendungen bewahrte Rutteltische. Aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung finden wir
auch fur Ihren Anwendungsfall sicher eine passende Losung, selbst wenn diese hier nicht
berlcksichtigt ist.

Lange 700 mm
Breite 700 mm
Hohe 350 mm
Schwingfrequenz 30-100 Hz
Zentrifugalkraft max. 20 kN
Bewegungsart IE:I

Lange 1200 mm
Breite 800 mm
Hohe 750 mm
Schwingfrequenz 30-100 Hz
Zentrifugalkraft max. 40 kN

Bewegungsart I_ﬂ:zl

Abmessungen Bewegungsart Max. Auflast Schwingfrequenz Zentrifugalkraft
VT 4.4 400 x 400 mm e @ 50 kg 20-50/100Hz 6—-10 kN
VT 5.5 500 x 500 mm @ @ G 50 kg 20-50 /100 Hz 620 kN
VT 7.7 700 x 700 mm e @ G 200 kg 20-50/100Hz 24 — 40 kN
VT 8.8 800 x 800 mm e @ o 400 kg 20-50/100Hz 24 — 40 kN
VT 1010 1000 x 1000 mm @ @ G 500 kg 20-50 /100 Hz 24— 40 kN
VT 125 1200 x 500 mm e @ G 500 kg 20-50/100Hz 24 — 40 kN
VT12.8 1200 x 800 mm G 500 kg 20-50/100Hz 24 — 40 kN
VT 20.15 2000 x 1500 mm G 1000 kg 20-50/100Hz 48 - 80 kN
VT 30.15 3000 x 1500 mm G 1000 kg 20-50/100Hz 48 — 80 kN
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RUTTELTISCHE Betonfertigteilherstellung

© VT 12.6 100L

Ritteltisch mit vertikaler Schwingung
fur die Fertigung von Elementen aus
feuerfestem Material. Die Rollenbahn
kann pneumatisch gehoben und gesenkt
werden und ermaoglicht so den einfachen
Transport von Formen. Die Formen kon-
nen mit hydraulischen Spannern fest mit
dem Rutteltisch verbunden werden.

Lange 1220 mm
Breite 610 mm
Hohe 890 mm
Schwingfrequenz 30 - 80 Hz
Zentrifugalkraft max. 100 kN

Bewegungsart

~
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© VT 39.6 280L

Rutteltisch mit vertikaler Schwingung, z.B.
fur die Fertigung von Schweinerosten aus
Beton. Lieferbar mit / ohne Befestigungs-
moglichkeit (hydr. Klammern) fir die Form.

3900 mm
Breite 600 mm
Hohe 665 mm
Schwingfrequenz 30 - 80 Hz
Zentrifugalkraft max. 280 kN

Bewegungsart

~

1

RUTTELTISCHE fir diverse Anwendungen

Lange 4000 mm
Breite 3000 mm
Hohe 600 mm
Schwingfrequenz 30 - 80 Hz
Zentrifugalkraft max. 400 kN

© VT 40.30 400L

Ritteltisch mit vertikaler Schwingung,
beispielsweise fur die Fertigung hochwer-
tiger Maschinenstander aus Polymerbeton
(Mineralguss). Dieser Ritteltisch ist elas-
tisch auf druckbelasteten Gummipuffern
gelagert. Die Schwingungserregung erfolgt
durch 2 x 5 Rittler (Unwuchtmotoren), die
uber Wellen gekoppelt sind.

© VvT32.31352L

Rutteltisch mit vertikaler Schwingung, u.a.
fur die Fertigung von grof3en Betonrohren,
mit Befestigungmaglichkeit (hydr. Klam-
mern) fir die Form.

Lange 3200 mm
Breite 3100 mm
Hohe 1030 mm
Schwingfrequenz 30 - 80 Hz
Zentrifugalkraft ~ max. 352 kN

Bewegungsart

P
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Bewegungsart lz:b—l
Lange 3900 mm
Breite 3100 mm
Hohe 1025 mm
Schwingfrequenz 30 - 80 Hz
Zentrifugalkraft max. 440 kN

a~

© VT 39.31440L

Rutteltisch  mit vertikaler Schwingung,
beispielsweise fur die Fertigung hochwer-
tiger Maschinenstander aus Polymerbeton
(Mineralguss). Fir diese Anwendung wurde
der Tisch fur hohe Frequenzen und niedrige
Schwingweiten ausgelegt. Er wird angeregt
durch vier Reihen von Unwuchtelementen,
die jeweils durch einen Servomotor an-
getrieben werden. Hierdurch lasst sich
die Schwingweite stufenlos wahrend des
Betriebes verstellen. Zusatzlich verflgt

Bewegungsart le—l dieser Rutteltisch Uber eine pneumatische
Niveauregelung durch Luftbalgzylinder.
© VT 40.450 720L
Ritteltisch mit vertikaler Schwingung,
u.a. fur die Fertigung von grof3formatigen
Betonfertigteilen. Mit Befestigungsmaog-
lichkeit (mechanischer Klammern) fur die
Form.

Lange 4000 mm

Breite 4000 mm

Haohe 940 mm

Schwingfrequenz 30 -80 Hz

Zentrifugalkraft ~ max. 720 kN

Bewegungsart

-~

1
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RUTTELBOCKE

© VB11.320L

Rittelbocke mit vertikaler Schwingung,
beispielsweise fur die Fertigung von
Schallschutzwandelementen aus Beton.
Mit Befestigungsmaoglichkeit (hydraulische
Klammern) fiir die Form. Diese Rittelbdcke
verfligen Uber eine elastische Lagerung
durch auf druckbelasteten Gummipuffer.

1140 mm
Breite 300 mm
Hohe 600 mm
Schwingfrequenz 30 - 100 Hz
Zentrifugalkraft max. 20 kN

RUTTELRAHMEN

© VF12.819L

Rittelrahmen mit vertikaler Schwingung
bei niedriger Frequenz und mittlerer Am-
plitude flr die Verdichtung von Schuttgi-
tern auf Europaletten. Durch die geoffnete
Vorderseite kann der Ruttelrahmen mit
einem Handhubwagen beladen werden.

Bewegungsart l#l

© VvB15540L

Durch die Anordnung mehrerer parallel

angeordnete Ruttelbocke entsteht eine

Ruttelstation fur lange Formtrager, wie

sie auch bei der Fertigung von Spaltboden

verwendet werden. Die Auflageplatten

aus Vulkollan® dampfen hierbei die Larm-

entwicklung die durch den frei reitenden Lange 1450 mm

Formtrager entsteht. Breite 500 mm
Hohe 800 mm
Schwingfrequenz 30 - 100 Hz
Zentrifugalkraft max. 40 kN

Bewegungsart

S
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© VB 19.550L

Ruttelbocke mit vertikaler Schwingung
sind u.a. ideal fur die Fertigung von
Eisenbahnschwellen aus Beton, ohne Be-
festigungsmoglichkeit fir die Form (frei
reitend). Diese Ruttelbdcke zeichnen sich
durch eine elastische Lagerung aus, durch
auf Schub belastete Gummipuffer.

Lange 1900 mm
Breite 500 mm
Hohe 780 mm
Schwingfrequenz 30 - 80 Hz
Zentrifugalkraft ~ max. 50 kN

Bewegungsart

S
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Lange 1400 mm

Breite 1750 mm

Hohe 300 mm

Schwingfrequenz 25 Hz

Zentrifugalkraft max. 19 kN

Bewegungsart lzf,b—l
© VF121232L
Ruttelrahmen mit vertikaler Schwingung
bei mittleren Frequenzen und mittlerer
Amplitude fur die Verdichtung von Schitt-
gutern in Big-Bags. Durch das Verstellen
der Anschlagwinkel konnen verschiedene
PalettengrofBen auf dem Ruttelrahmen

Lange 1200 mm sicher gehalten werden.

Breite 1200 mm

Hohe 365 mm

Schwingfrequenz 15 -50 Hz

Zentrifugalkraft max. 32 kN

Bewegungsart I—ﬂ:zl
© VF12.1250L
Ruttelrahmen mit vertikaler Schwingung
bei niedrigeren Frequenzen und grofler
Amplitude fur die Verdichtung von Schutt-
gutern in Big-Bags. Durch das Verstellen
der Anschlagwinkel konnen verschiedene
PalettengrofBen auf dem Ruittelrahmen

Lange 1200 mm sicher gehalten werden.

Breite 1200 mm

Haohe 400 mm

Schwingfrequenz 15 - 30 Hz

Zentrifugalkraft ~ max. 50 kN

Bewegungsart =

—1
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Details

© Hydraulische Formklammerung

Zur schnellen und einfachen Befestigung von Formen auf einem Rutteltisch haben sich
hydraulische Klammern vielfach bewahrt. Die massive Bauart der vibrationsfesten
und starken Hydraulikzylinder gewahrleisten auch bei grof3en Beschleunigungskraften
einen sicheren Kraftschluss zwischen Form und Tisch.

© Riittlerverbindung

In Reihe angebrachte Unwuchtantriebe (Ruttler) kdnnen durch Wellen zwangssynchro-
nisiert werden. Sie erlauben so die Einleitung phasengleicher Fliehkrafte an mehreren
Stellen des Ritteltisches. Hierdurch wird eine harmonische Schwingung des Tisches
erzielt.

© Pneumatische Lagerung/Niveauregelung

Neben den einfachen Gummipuffern kommen haufig Luftbalge als elastische Lager
zum Einsatz. Diese verfugen Uber eine kleinere Eigenfrequenz und lassen sich zu-
satzlich Uber Ventile und Sensoren steuern und tUberwachen. Hierdurch konnen stark

unsymmetrische Belastungen des Tisches ausgeglichen werden.

© Stromversorgung und Steuerung

Je nach Anwendungsfall werden unterschiedliche Anforderungen an die Steuerung des
Rutteltisches gestellt. Hierzu gehort eine zusatzliche Niveausteuerung ebenso wie eine
Fernbedienung oder hydraulische Verklammerung, um nur einige Funktionen zu nennen.
Da KNAUER ENGINEERING selbst die Steuerungen plant, fertigt und programmiert,
lassen sich individuelle Anforderungen schnell und ginstig umsetzen.
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